Das aus dem Hochofen gewonnene
Roheisen hat einen Kohlenstoffanteil von 3
bis 4,5 % und ist deswegen zu sprode und
hart, um geschmiedet, gewalzt oder
gepresst werden zu konnen. Daher
missen zundchst der Kohlenstoff und
weitere Begleitelemente wie Schwefel und
Phosphor weitgehend aus dem Roheisen
entfernt werden. Der so gewonnene Stahl
hat einen Massenanteil an Kohlenstoff von
maximal 1,7 %. Zwei der heute Ublichen
Verfahren zur Stahlherstellung sind das
LD-Verfahren und das
Elektrostahlverfahren.
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LD-Verfahren (FRISCHEN)

Das in den Osterreichischen Stahlwerken in Linz und Donauwitz entwickelte Verfahren
zahlt zu den Sauerstoffaufblasverfahren(Frischen). Das fllissige Roheisen wird zusammen
mit Schrott in einen Konverter gefiillt. Uber eine wasser-gekiihlte Lanze wird bis zu 20 min
Sauerstoff auf die Schmelze geblasen. Dabei werden die Begleitstoffe durch den
Sauerstoff oxidiert. Der Schrott schmilzt durch die frei werdende Reaktionswarme. Wenn
das Roheisen besonders phosphorreich ist, wird gleichzeitig mit dem Sauerstoff auch
feiner Kalk aufgeblasen. Dabei wird das entstandene Phosphoroxid im Calciumphosphat
chemisch gebunden. Die im Konverter ent-stehende Schlacke findet als Diingemittel
Verwendung. In Deutschland werden etwa 80 % des Stahls durch ,Frischen” erzeugt. Auch
weltweit sind sie das Standardverfahren in der Stahlherstellung.

Veredlung von Stahl

Weltweit werden etwa 2500 verschiedene Stahlsorten hergestellt. Gemeinsam
ist ihnen ein Massenanteil an Kohlenstoff von unter 1,7 %. Werden dem Stahl
keine weiteren Legierungsmetalle zugegeben, so handelt es sich um unlegierten
Stahl, der auch als Kohlenstoff- bzw. Werkzeugstahl bezeichnet wird. Werden
Metalle wie Chrom, Nickel und Vanadium zugegeben, kdénnen Edelstdhle
hergestellt werden. So besitzen Stahllegierungen mit einem Massenanteil an
Nickel von bis zu 25 % eine groBe Zdhigkeit und sind sehr reifest. Werden
Chrom und Nickel zugefiigt, wird der Stahl so hart, dass Panzerplatten und
Eisenbahnrader daraus hergestellt werden kénnen. Zu diesen Chrom-Nickel-
Stdhlen gehoren auch bekannte Stahle wie Nirosta (nicht rostender Stahl) und
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Vielleicht findest Du typische Bilder dieser Stahlsorten, um deren Verwendung zu illustrieren!



